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3 ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ РАЗДЕЛ 

3.1Выбор и обоснование методов обработки и оборудования 

Методы обработки представляют собой разнообразные сочетания 

технологических операций, выполняемые в определенной последовательно-

сти. При изготовлении одежды применяют методы последовательной, парал-

лельной и параллельно-последовательной обработки. 

Способы и режимы обработки изделий выбирают в соответствии с 

государственными стандартами (ГОСТ 25295-91 «Одежда верхняя пальтово - 

костюмного ассортимента. Общие технические условия»), где указаны все 

необходимые требования на изготовление изделия. А также в соответствии с 

типовыми методами пошива одежды по индивидуальным заказам, прогрес-

сивной передовой технологией и рекомендациями по обработке модных из-

делий. 

При этом предусматривают унификацию обработки однотипных уз-

лов и различных изделий, максимальное применение машинных и специаль-

ных методов обработки, использование клеевого соединения деталей. 

Методы обработки разрабатываемого изделия были выбраны в зави-

симости от вида и назначения изделия, метода конструирования, от свойств 

выбранного материала на основе нормативной документации. 

Данная модель выполнена из натуральной кожи. Это главным образом 

и повлияло на особенности в выборе обработки изделия в швейном произ-

водстве. Работа с кожей имеет ряд преимуществ перед работой с текстиль-

ными материалами: исключается значительная часть утюжильных работ, не 

требуется обработки срезов, уменьшается количество прокладочных деталей, 

исключаются операции сметывания. Но в тоже время кожа имеет некоторые 

отрицательные свойства: прорубаемость, и растяжимость, не выдерживает 

высоких температур и пара. 
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Рисунок 1- Эскиз проектируемой модели 
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Для определения расценок использовались следующие установки: 

средний разряд выбранной группы для плаща – 5,6; норма времени на пошив 

изделия в бригаде – 24,4; норма времени на раскрой – 9,9;норма времени на 

подрезку подкладки – 0,4; норма времени на раскрой прокладочных материа-

лов – 0,14. 

1.  Расценки определены по формуле: 

                                                Р = Ст. ∙ Нвр.,                                         (7) 

где Ст. – часовая тарифная ставка соответствующего разряда, руб. 

      Нвр. – норма времени в часах,(см.[3],стр. 43). 

 Следовательно: 

Рза пошив = 445,3 ∙ 24,4 = 10865,0 (руб.); 

Рза раскрой = 464,9  ∙ 9,9 = 4602,5 (руб.); 

Рза подрезку подкладки = 415,8 ∙ 0,4 = 166,3 (руб.); 

Рза раскрой прокладочных материалов = 379,9 ∙ 0,14 = 53,2 (руб.). 

При расчете времени за пошив использовалась среднечасовая тариф-

ная ставка. 

Среднечасовая тарифная ставка рассчитана по формуле: 

Сср.р. = Ст.м. + (Ст.б. - Ст.м.) ∙ (Рср. – Рм.),                     (8) 

где Ст.м. – часовая ставка меньшего разряда по отношению к искомому, руб.; 

Ст.б. – часовая ставка большего разряда по отношению к искомому, 

руб.; 

Рср. – средний разряд бригады; 

Рм. – меньший  разряд по отношению  к  искомому. 

Сср.р. = 415,8+(464,9-415,8) ∙ (5,6-5) = 445,3 (руб.) 

После  проведения  примерки все изменения были внесены в чертеж 

конструкции, было проверено сопряжение деталей по криволинейным  сре-

зам, разработаны лекала, по которым затем выкроены детали. Затем выпол-

нена сборка изделия. 

    Режимы обработки изделия представлены в таблицах 8 и 9. 
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Таблица 8 - Режимы влажно-тепловой обработки    

1 2 3 4 5 6 

Дублирова-

ние 

 

Сутюжива-

ние 

 

 

 

Основной и 

отделочный 

материалы 

(натураль-

ная кожа) 

UP 20P 

MALRAN, 

Турция (пресс 

со специаль-

ными подуш-

ками) 

 

20-125 

 

 

 

 

 

 

2-15 

 

 

 

 

 

 

60 

кПа 
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Продолжение таблицы 8 

 

 

 Таблица 9 - Режимы обработки изделия 

 

1 2 3 4 5 6 

Заутюжи-

вание 

Подкладоч-

ная ткань 

(вискоза) 

 

СУ+УП-3 

Объединение 

«Кожобувь-

маш» 

100-200 

 

 

25-40 2кг 

Мате- 

риал 

Класс 

маши- 

ны 

Номер 

иглы 

Толщина ниток,  

торговый номер 

Вид 

шва 

Ши- 

ри- 

на  

шва, 

мм 

Коли-

чество 

стеж- 

ков в 

1см 

строчки 

Арми- 

рова- 

ные 

Син- 

тети- 

чес- 

кие 

1 2 3 4 5 6 7 8 

Основной 

и      отде- 

лочный 

материалы 

(натураль-

ная кожа) 

 

 

 

 

 

 

Подкладоч-

ная ткань 

Артикул – 

62163 

 

 

1245 

PFAFF 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8515/ 

670/ 

217 

«Текс-

тима» 

(Гер-

мания) 

GROZ-

BEC-

KERT 

Nm 

100/21 

 

 

 

 

 

 

 

90 

30ЛХ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

30ЛХ 

 

22Л 

 

Наклад- 

ной    с 

откры-

тыми 

срезами 

 

Стачной 

раскола-

ный 

 

Втачной 

 

Стачной 

с одно-

времен-

ным об-

метыва-

нием 

срезов 

3 

 

 

 

 

 

10 

 

 

 

10 

 

10 

3-4 

 

 

 

 

 

3-4 

 

 

 

3-4 

 

3-4 
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